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The present invention relates to the use of oil-in-water emulsions to clean machines and parts of plants in 
the production of pulp, paper, paper board, and cardboard and to prevent impurities of adhesives and 
adherent resins to those units. The emulsion comprises as component of the oil phase at least one of the 
following substances: 1 . a saturated or unsaturated, open-chain or cyclic, normal or isomeric hydrocarbon 
with 8-30 carbon atoms 2. a saturated or unsaturated fatty alcohol, a saturated or unsaturated fatty acid, a 
fatty acid monoalkylester, a fatty acid amide or a fatty acid monoalkylamide of a saturated or unsaturated 
fatty acid, all of the compounds mentioned under 2. having 8 to 30 carbon atoms 3. a mono- or polyester 
of a saturated or unsaturated, mono- or multivalent carboxylic acid with 2 to 30 carbon atoms and polyols, 
with the exception of polyethylene glycols 4. a polyamide of saturated or unsaturated fatty acids with 8 to 
30 carbon atoms and aliphatic poly amides with two to six nitrogen atoms 5. an acyclic, preferably 
monocyclic and/or bicyclic terpene, in particular a terpene hydrocarbon and/or a terpene alcohol and/or 6. 
a polyoxyalkylene compound based on alkylene oxides. 
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Beschrefbung 

[0001] Die Erfindurig betrifft die Verwendung von Mitteln zur BehandJung von Maschinen zur Zellstoff-, Papier- und 
Kartonherstellung zur Reinigung dieser Aggregate von anhaftenden Verunreinigungen aus naturlichen Harzen und/ 
oder synthetischen Polymerisaten sowie die Verhinderung der Verschmutzung dieser Aggregate durch solche Verun- 
reinigungen. 

[0002] Bei der Zellstoff- und Papierherstellung ist es erforderlich, die Agglomeration und Abscheidung von Harzan- 
teilen des Holzes, Klebstoffanteilen aus dem Altpapier und Kunststoffanteilen aus Latex beschichtetem Altpapier, bei 
dessen Wiederverwendung durch geeignete MaBnahmen zu verhindern, um Storungen im HerstellungsprozeB und 
die Beeintrachtigung der Zellstoff- oder Papierqualitat zu vermeiden. 

[0003] Nach EP 517 360 A1 werden inhibierend wirkende Mischungen aus Tensiden und Losungsmitteln, vorzugs- 
weise Fettsaurealkanolarnide, ethoxylierte Verbindungen, aliphatische Kohlenwasserstoffe und Orangenterpene der 
Stoffsuspension in einer Menge von 1 - 200 ppm zugesetzt. Die in dieser Weise verwendeten Mittel sind jedoch nur 
unzureichend wirksam, 60 da3 der HerstellungsprozeB oft unterbrochen werden muB, um eine Reinigung der Maschi- 
nenteile, insbesondere der Sieb- und Pressenpartie vorzunehmen, wobei nach EP 178 340 B1 ausschlieBlich Limonen 
als Losemittel Verwendung findet. 

[0004] Nach EP 235 015 A1 und EP 599 440 A1 kann die AbJagerung von Harzen durch kationische Polymerisate 
auf der Basis von Eplchlorhydrin und Aminen bzw. bei glelchzeitlger Verwendung von nichtionogenen Tensiden ver- 
hinderl werden/ 

[0005] In US 4,190,491 und US 3,582,461 werden Copolymere und Dicyandiamid-Formaldehydkondensate be- 
schrieben, deren Wirksamkeit ebenfalls auf der Wechselwirkung mit anionischen Harzkomponenten der Zellstoffsus- 
pension beruht. Hierbei werden die ionogenen Komponenten neutralisiert, dispergiert oder bereits bestehende Abla- 
gerungen redispergiert, ohne daB die Wirksamkeit kationischer Retentionsmittel eingeschrankt wird, wie dies zuvor 
bei der Verwendung anionischer Dispergiermittel eintrat. 

[0006] Die Anwendbarkeit dispergierender Mittel ist jedoch in geschlossenen Wasserkreislaufen nur begrenzt mog- 
lich, da die dispergierten Harzanteile nicht vollstandig an die anionischen Zellstoffasern gebunden und ausgatragen 
werden, so daB sie in zunehmendem Mafle im ProzeBwasser verbleiben. 

[0007] Da es nicht ausreichend gelingt, die Ablagerung von klebrigen Materialien an Papiermaschinen zu verhindern, 
wird daher in EP 359 590 B1 vorgeschlagen, auf die Oberflache der \A3rrichtungen eine wassrige Losung von kationi- 
schen Polymeren zusammen mit einem wasserlos lichen, nichtionogenen oder kationischen Tensid aufzubringen. 
[0008] Eine ahnliche Anwendung unter gezielter Behandlung von Sieben und Filzen von Papiermaschinen erfolgt 
nachdem Daraspray-Konzept, daB von T. Hattich, T. Hassler und G. Corbel im Wochenblattfur Papierfabrikation 122, 
1994, S. 644 - 648 beschrieben wird. 

[0009] Die Nachteile dieser Verfahrensweise sind dadurch gekennzeichnet, daB die sich bildende Uberzugschicht 
yon den Gleichgewichtskonzentratipnen der wasserloslichen Komponenten im System abhangig ist und die braun 
gefarbte, elastische Struktur des Schutzfilms bei mangelnder Feuchtigkeit hart und bruchig wird. Ein weiterer Nachteil 
ergibt sich aus der teilweise erfordertichen sehr spezifischen Dosierung mehrer Komponenten, um den Uberzug zu 
erzeugen. 

[0010] Nach EP 550 230 A1 wird weiterhin die Reinigung der Filze der Pressenpartie unter Verwendung von Fett- 
saureimidazolinen vorgeschlageh und nach EP 647 737 A1 werden diese Verbindungen zusammen mit ethoxylierten 
Nonylphenolen und speziellen Sulfonaten zur Verhinderung von Ablagerungen von Polyamidoamin-Epichlorhydrinhar- 
zen in Filzen verwendet. 

[0011] Die EP 0 648 820 A2 beschreibt Zusammensetzungen, die zur Entfernung von Tonern von Papieroberflachen, 
Klebstoffresten von Kunststofferi, zum Ablosen von Kunststoffbeschichtungen und zur Reinigung von Metallflachen 
von Schneidoiresten oder Farbstiftmarkierungen eingesetzt, sowie zur Entfernung von durch Klebstoffe befestigten 
PVC-Teilen verwendet werden. Hierbei werden konzentrierte 6l-in-Wasser-Emulsionen mit einem Anteil an nichtwass- 
riger Phase von 8-90 Gew.% eingesetzt, die verschiedenste organische Verbindungen, wie auch Dicarbonsaurediester, 
enthalten, und die unter teilweiser Anwendung von Ultraschall und weiterer Hilfsmittel (unwoven fabric strips) im Tem- 
peraturbereich von 5 - 70 °C, also teilweise unter zusatzlichem Erwarmen des Reinigungsmittels wahrend des Reini- 
gungsvorganges eingesetzt werden. Weiterhin enthalten die Emulsionen Losungsmittel wie Isopropanol, Toluol, Ben- 
zylalkohol, Methylethylketon, N-Methylpyrrolidon, Di- und Triethylenglycoidimethylether sowie 3- Methyl-3-methoxy- 
butanol, welche die Anwendung dieser Emulsionen in abgeschlossenen Systemen aus Grunden der Arbeitssicherheit 
und wegen Gesundheitsgefahrdung einschranken. 

[0012] Die inhibierende Wirkung dieser bekanntep Mittel ist jedoch insbesondere bei der Papierherstellung unter 
Verwendungyon Altpapier unzureichend, da klebende Bestandteile des Recyclingrohstoffs, insbesondere bei Tempe- 
raturen oberhalb 50 °C, weiterhin als feindisperses System in der Zellstoff suspension zunachst gelost und dann als 
Agglomerate (Stickies) auf der Oberflache der Maschinen; insbesondere von Sieben, Filzen, Zylindern und Leitwalzen 
abgelagert werden. Hierdurch werden die Papierqualitat durch Flecken- und Lochbildung beeintrachtigt, der Produk- 
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tionsprozeB wird durch Abrift der Zellstoff- oder Papierbahnen gestort und die Entwasserung der Stoffsuspension und 
die Blattbildung durch Verminderung der Wasserdurchlassigkeit und Wasseraufnahme der Siebe bzw. Filze sowie der 
Trockenvorgang durch verringerte.Warmeubertragung beeintrachtigt. 

[0013] Da die beschriebenen Hilfsmittel in ihrer Wirkung unzureichend sind; ist es zur Zeit waiter erforderlich, Zell- 
s stoff- und Papiermaschinen im stehendem Zustand Oder bei stark gedrosseltem Lauf mit Chemikalien zu reinigen, die 
beispielsweise aufgespruht und nach einer bestimmten Zeit zusammen mit den Schmutzpartikeln mit Wasser abgespult 
werden. Weiterhin ist die Siebreinigung in kontinuierlich taufenden, separaten Trockensiebreinigungsanlagen bekannt, 
in denen jedoch ebenfaNs der Reinigungsvorgang nicht immer zufriedenstellend verlauft. Andere Verfahren vermeiden 
die genannten Nachteile unter Verwendung speziell mit Teflon oder anderen Kunststoffen beschichteter Siebmateria- 
10 Hen., die jedoch mechanisch anfallig und in der Beschaffung kostenaufwendig sind 

[0014] Weiterhin ist die Verwendung von bestimmten OI-in-Wasser-Emulsionen als Mikrobizid-Ersatz bei der Pa- 
pierherstellung nach DE 43 40 665.3 bekannt. 

[0015] Es bestand daher die Aufgabe, die zuvor detaiiiert beschriebenen Nachteile zu beseitigen und insbesondere 
hierzu Mittel zu finden, deren Verwendung bei der Zellstoff-, Papier- und Kartonherstellung mit Altpapier zur Behandlung 
1 £ von Zellstoff-, Papier- und Kartonmaschinen geeignet ist., die Maschinen von anhaftenden Ag glome rate n aus synthe- 
tischen Polymerisaten und naturiichen Harzen zu reinigen und/oder das Anhaften solcher Substanzen von der Ober- 
flache der Maschinen zu verhindern. 

[0016] Die Aufgabe konnte durch die Verwendung von 6l-in-Wasser Emulsionen zur Behandlung, insbesondere zur 
Reinigung von Zellstoff-, Papier-, Pappe- oder Kartonmaschinen beziehungsweise deren Anlagenteile von anhaften- 
20 den synthetischen Polymerisaten und naturiichen Harzen oder zur Verhinderung des Anhaftens solcher Substanzen 
an den Oberflachen solcher Maschinen oder Anlagenteilen gelost werden. 

[0017] Die genannten Emulsionen sind dadurch gekennzeichnet, daft sie als Bestandteil der Olphase wenigstens 
einen der folgenden Stoffe allein oder im Gemisch mit den anderen genannten Stoffen enthalten: 

2S 1 . einen gesattigten oder ungesattigten, offenkettigen oder zyklischen, normalen oder isomeren Kohlenwasserstoff 

mit 8. - 30 Kphlenstoffatomen 

2. einen gesattigten oder ungesattigten Fettalkohol, eine gesattigte oder ungesatttgte Fettsaure, einen Fettsaure- 
monoalkylester, ein Fettsaureamid oder ein Fettsauremonoalkylamid einer gesattigten oder ungesattigten Fett- 
saure, samtliche unter 2 aufgefuhrten Verbindungen mit 8 bis 30 Kohlenstoffatomen 
30 3. einen Mono- oder Polyester einer gesattigten oder ungesattigten ein- oder mehrwertigen Carbonsaure mit 2 bis 

30 Kohlenstoffatomen und Polyolen, ausgenommen Polyethylenglykole 

4. ein Pplyamid von gesattigten oder ungesattigten Fettsauren mit 8 bis 30 Kohlenstoffatomen und aliphatischen 
Polyaminen mit zwei bis sechs Stickstoffatomen 

5. ein acyclisches, vorzugsweise mbnocyclisches und/oder bicyclisches Terpen, insbesondere einen Terpenkoh- 
3S lenwasserstoff und/oder einen Terpenalkohpl und/oder 

6. eine Polyoxyalkylenverbindung auf der Basis von Alkylenoxiden. 

[0018] Die beschriebenen 6l-in-Wasser-Emulsionen sind aus verschiedenen Bereichen bekannt. Es war jedoch 
uberraschend festzustellen, da3 diese Emulsionen die Eigenschaft haben 1. Maschinen und Anlagenteile von spezi- 
40 ellen Verunreinigungen zu reinigen urid 2. das Anhaften solcher spezieller Verunreinigungen an den Oberflachen von 
Maschinenaggregaten oder Anlagenteilen zu verhindern. 

[0019] Die Herstellung der erfindungsgemSB zu verwendenden Emulsionen, insbesondere stabiler 6l-in-Wasser- 
Emulsionen ist bekannt. Hierzu wird die Olkomponente in Wasser mittels geeigneter bekannter 6l-in-Wasser-Emul- 
gatoren emulgiert. Die hydrophobe Phase stellt uberwiegend den Wirkstoff dar. 
45 [0020] Beispielhaft sind als hydrophobe Olkomponente zu nennen: 

gesattigte Kohlenwasserstoffe wie Octan, Tetradecan, Octadecan, Eicosan, Decen, Hexadecen und technische 
alpha-Olefine 

Fettalkbhole wie Octanol. Dodecanol, Tridecanol, Octadecanol, Behenylalkohol 
so . . . Fettsauren wie Caprinsaure, Stearinsaure, Melissinsaure, Olsaure und Linolensaure 

Fettsaureester wie Stearylsauremethylester, Palmitinsaureoctadecylester, Olsaureoctylester, Glycerinmono- und 
-trioleat, Ethylenglykoldilaurat, Sorbitanstearate und -oleate sowie Ester, insbesondere Diester von aliphatischen 
und/oder aromatischen Di- und/ oder Tricarbonsauren, wie C 1 - C 13 Alkyl- und Isoalkylester von C 2 - C 12 Dicar- 
bonsauren, wie Oxalsaure, Malonsaure, BernsteinsSure, Glutarsaure, Adipinsaure, Pimelinsaure, Suberinsaure, 
55 Sebacinsaure, Apfelsaure, Weinsaure, Zitronensaure, Phthalsaure, Dodekansaure, C 9 -Dicarbonsaure (Trime- 

thyladipinsaure) sowie Maleinsaure und Fumarsaure. Weitere Beispiele solcher Ester sind: 

[0021] Di-n-butylpxalat, Di-n-butylmalonat, Di-n-butylsuccinat, Di-n-butylglutarat, Di-n-butyladipat, Di-n-butylsube- 
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rat, Di-n-butylsebacat, Dimethyladipat, Diethyladipat, Di-n-propyladipat, Diisopropyladipat, Diisobutyladipat, Di-tert- 
butyladipat, Di-isoamyladipat, Di-n-hexyladipat, Di-(2-ethylbutyl)adipat, Di-(2-ethylhexyl)adipat, Diisodecyladipat, Di- 
methylphthalat, Diethylphthalat, Di-n-butylphthalat, Diispbutylphthalat, Di-(2-ethylhexyl)phthalat und Diisodecylphtha- 
lat; ... 

5 • 

Fettsaureamide wie Stearylamid, Kokosfettsaurebutylamid, Essigsaureoleylamid und Ethylenbisstearylamid. 

[0022] Weitere geeignete handelsubliche Kohlenwasserstoffe oder Kohlenwasserstoffgemische sind Paraffinol, Mi- 
neralol oder Poly-alpha-Olefine; 
w [0023] Die erfindungsgemaB zu verwendenden Mittel sind Oberraschenderweise als Reinigungsmittel oder als Mittel 
mit impragnierender Wirkung gegen Verunreinigungen wie Klebstoffe, Harze, Wachse, Fette und/oder Bitumen abwei- 
sehde Wirkung an beliebiger Stelte der Ze 1 1st off-, Papier- und Kartonmaschinen geeignet. 

[0024] Die erfindungsgemaBe Verwendung der Mittel erfolgt an der Oberflache der Aggregate, insbesondere unter 
Behandlung der Siebe, Filze im NaBbereich der Maschinen so wie der Trokkensiebe, Leitwalzen und Trockenzylinder 
16' im Trockenbereich. 

[0025] Bevorzugt erfolgt der erfindungsgemaBe Einsatz der Mittel auf der stoffberuhrenden Oberflache der Aggre- 
gate vor deren Beruhnung mit der Stoffbahn und ggf. getrennt fOr den Deck- und RGckseitenbereich der Produkte. 
[0026] Die OI-in-Wasser-Ernulsionen warden erfindungsgemaB als sblche oder nach Verdunnung mit Wasser und/ 
oder Losemitteln, vorzugsweise wassermischbaren Losemitteln verwendet. In der Regel wird hierzu Wasser verwen- 

20 det, das Temperaturen im Bereich von 5 - 80 °C, vorzugsweise 20 - 50 °C hat. 

[0027] Die Konzentration der OHii-Wasser-Emulsion in wassriger Verdunnung betragt dabei 1 - 40 Gew.%, vorzugs- 
weise 5 - 25 Gew.% und besonders bevorzugt 10- 25 Gew.%, bezogen auf die wassrige Verdunnung. Die verdunnte 
Emulsion wird in einer Menge von 20 - 500 1, vorzugsweise 100 - 400 1 pro Stunde und Meter Arbeitsbreite der Maschine 
in kpntinuierlicher oder intervallmaBiger Dosierung aufgebracht, wobei die verdunnte Emulsion in beliebiger Weise, 

25 bevorzugt fiber ein mit Flachstrahldusen versehenes Spruhrohr mit uberlappendem Spruhbereich aufgegeben wird. 
Ebenso kann bei Trockensiebreinigungsanlagen die Zugabe der Emulsion zum Wasch wasser erfolgen. 
[0023] Die erfindungsgemaB bevorzugt verwendeten 6l-in-Wasser-Emulsionen enthalten biologisch abbaubare 
Komponenten und sind daher umweltvertraglich. 

[0029] Bei der Anwendung, insbesondere bei stark verschmutzten Trockensieben wird die verdunnte Emulsion im 
30 Rucklauf des Trpckensiebes aufgebracht uhd ggf. das Sieb vor dem Auftreffen auf die Papierbahn mit Luft aufgeblasen. 
[0030] Durch die Wirkung der erfindungsgemaB zu verwendenden Mittel verlieren klebrige Verunreinigungen ihre 
Adhasionswirkung und Ibsen sich selbstandig oder beim Abspritzeh mit Wasser von der Oberflache der Aggregate 
und werden entfernt. 

[0031] Die reinigende Wirkung der Mittel halt bei erfindungsgemaBer Verwendung der Mittel in der Sieb- und Trok- 
35 kenpartie der Maschinen fortlaufend bis zum letzten Maschinenteil an. 

[0032] Die impragnierend inhibierende Wirkung gegenuber erneuten Verunreinigungen auf den Aggregatoberflachen 
ist produktbezogen und sortenabhangig und halt nach Beendigung der Dosierung Ober einen Zeitraum von 4 - 75 Std. 
an. 

[0033] Sofern bei der erfindungsgemaB en Verwendung der Mittel zur Papierherstellung eine Beeintrachtigung der 
40 Oberflachenleimung auftritt, kann die Reinigung und Impragnierung der Aggregate bei jedem Sbrtenwechsel erfolgen. 
[0034] Die Erfindung wird durch die nachfolgenden Beispiele erlautert: 

Herstellunq einer Paraffin Emulsion A , 

45 [0035] 1 4 kg Paraffin (Schmelzpunkt 48 - 50 °C), 1 ,0 kg Hexadecanol, 7 kg eines 75%igen Paraffinsulfonats und 2,1 
kg Wasser werden homogen aufgeschmolzen und anschlieBend unter Ruhren in eine 60 °C warme Losung aus 74,5 
kg Wasser und 1 ,4 kg eines mit 20 Mol Ethylenoxid umgesetzten Oleylalkohols eingegossen. Es entsteht eine OI-in- 
Wasser-Emulsion mit ca. 20,5 % Festkorper.. 

so Herstellunq einer Terpen-Emulsion B 

[0036] Es wurde wie bei der Herstellung der Emulsion A verfahren mit dem Unterschied, daB 14 kg Terpen anstelle 
Paraffin eingesetzt wurden. 

55 
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Beispiel 1 

[0037] Bei laufender Papierproduktion wird auf die papierberphrende Seite des Trockensiebes vor der Beruhrung 
des Siebes mit der Papierbahn eine 20 Qew.%ige wassrige Verdunnung der Emulsion M in einer Menge von 250 I pro 
Stunde und pro Meter Arbeltsbreite des endlosen Siebes durch FlachstrahldOsen eines SprOhrohres, die im Abstand 
von 25 cm, unter Uberlappung der Spruhfelder angeordnet sind unter intervallmaBiger Dosierung in einer Zeit von ca. 
10 Minuten aufgebracht. , 

[0038] Die Verunreinigungen werden vom Sieb und den nachfoigenden Leitwalzen und Zylindern gelost und zum 
teil unter Herausschleudern der Agglomerate, speziell in der Anfangsphase der Behandlung entfernt. Die reinigende 
Wirkung ist auch an den folgenden Maschinenteilen feststellbar und halt bis zum Glattzylinder an. Nach Beendigung 
der Dosierung der verdunnten Emulsion ist eine inhibierende Wirkung gegen anhaftende Verunreinigungen festzustel- 
len, die ca. 24 Std. andauert. 

Beispiel 2 . 

[0039] Auf ein verschmutztes Kunststoffsieb einer Papiermaschine, bestehend aus Polyamid- und Polyesterfasem 
wird die Emulsion B aufgebracht. Die Flgur 1 zeigt vier Proben des Siebes, wobel ausgehend von der stark verschmutz- 
ten ersten Probe (O-Probe). Bel der Probe 2 nach 6 Std. bei Raumtemperatur, bei der Probe 3 nach 30 min bei 60 ° 
und bei der Probe 4 nach 60 min bei 60 ° die Reinigungseffekte sehr deutlich erkennbar sind. Die Luftdurchlassigkeit 
des Siebes wurde gemessen. Sie steigt ausgehend von 320 cfm auf 530 cfm bei Probe 4 an. 

Beispiel 3 

[0040] Analog zum Vorgehen bei Beispiel 1 wurde die Emulsion M in einer wassrigen Verdunnung von 1 : 6 Ge- 
wichtsteilen in einer taglichen Menge von 30 I in 6 gleichmaBigen Zeitintervallen auf das Trockensieb wahrend des 
Produktipnsvorganges aufgebracht. Das verunreinigte Sieb wurde gereinigt. 

Beispiel 4 

[0041] Auf den durch Klebstoffe und Harze verunreinigten Filz einer Papiermaschine, bestehend aus Polyamid und 
Polyesterfasem, wird mit einem Spritzrohr die Emulsion M nach Verdunnung mit Wasser auf 15 Gew.% aufgebracht. 
Die an der Oberflache und im Filz anhaftenden Verunreinigungen losen sich ab, so daB die Vtesseraufnahme des 
Filzes mit verbesserter Wirkung erfolgt und die Oberflache der Papierbahnen gleichmaBig und ohne Fehlmarkierungen 
ausgebildet wird. 



PatentaneprGche 

1. Verwendung von OI-in-Wasser-Emulsionen zur Behandlung von Maschinen oder Anlagenteilen zur Herstellung 
von Zellstoff, Papier, Pappe oder Karton,. dadurch gekennzeichnet, daB die 6l-in-Wasser-Emulsionen zur Reini- 
gung von anhaftenden Verunreinigungen aus synthetischen Polymerisaten und/oder naturlichen Harzen und/oder 
zur Verhlnderung der Verunreinigung durch anhaftende synthetische Polymerisate und natOrliche Harze yerwendet 
werden und als Bestandteil der Olphase wenigstens einen der folgenden Stoffe ailein oder im Gemisch mit den 
anderen genannten Stoffen enthalten: 

1. einen gesattigten oder ungesatt|gten, offenkettigen oder zyklischen, normalen oder isomeren Kohlenwas- 
serstoff mit 8-30 Kohlenstoffatomen 

2. einen gesattigten oder ungesattigten Fettalkohol. eine gesattigte oder ungesattigte Fettsaure, einen Fett- 
sauremonoalkylester, ein Fettsaureamid oder ein Fettsauremonoalkylamid einer gesattigten oder ungesattig- 
ten Fettsaure, samtliche unter 2. aufgefQhrten Verbindungen mit 8 bis 30 Kohlenstoffatomen 

3. einen Mono- oder Polyester einer gesattigten oder ungesattigten ein- oder mehrwertigen Carbonsaure mit 
2 bis 30 Kohlenstoffatomen und Polyolen, ausgenommen Polyethylenglykole oder Diester von aliphalischen 
und/oder arpmatischen Di- und/oder Tri-Carbonsauren. 

4. ein Polyamid von gesattigten oder ungesattigten Fettsauren mit 8 bis 30 Kohlenstoffatomen und aliphati- 
schen Polyaminen mit zwei bis sechs Stickstoffatomen 

5. ein acyclisches, vorzugsweise monocyclisches und/oder bicyclisches Terpen, insbesondere einen Terpen- 
kohlenwasserstoff und/oder einen Terpenalkohol und/oder 

6. eine Polyoxyalkylenverbindung auf der Basis von Alkylenoxiden. 
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2. Verwendung von 6l-in-Wasser-Emiilsionen nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, daG die anhaftenden syn- 
thetischen Polymerisate Klebstoffe uhd/oder Bestandteile von Latexbaschichtungen und/oder die natGrlichen Har- 
ze Bestandteile oder modifizierte Bestandteile des verarbeiteten Holzes sind. 

3. Verwendung von OI-ln-Wasser-Emulsionen nach den AnsprOchen 1 und 2 dadurch gekennzeichnet, daB Telle der 
Zellstoff- und Papiermaschinen, insbesondere die zur Entwasserung der Stoffsuspension dienenden Aggregate, 
vorzugsweise die Siebpartie und die Pressenpartie behandelt werden. 

4. Verwendung von 6l-in-Wasser-Emulsionen nach den AnsprOchen 1 bis 3 dadurch gekennzeichnet, dafl sie in 
unverdOnntem Zustand oder nach VerdQnnung mit Wasser und/oder organischen Losemitteln eingesetzt werden 
und in einer Menge von 20 - 500 1, vorzugsweise 1 00- 400 1 pro Stunde und pro Meter der Arbeitsbreite der Maschine 
kontinuierlich oder durch intervallmaBige Dosierung aufgebracht werden: 

5. Verwendung von OMn-Wasser-Emulsionen nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daG sie in wassriger Ver- 
dQnnung mit einer Konzentration der 6l-in-Wasser-Emulsion von 1 - 40 Gew.%, vorzugsweise 5-25 Gew.% und 
besonders bevorzugt 10 - 25 Gew.%, bezogen auf die wassrige VerdQnnung eingesetzt werden 

6. Verwendung von 6l-in-Wasser-Emulsionen nach den AnsprOchen 1 - 5, bei der Hersteliung von Papier, Pappe 
und Karton mit Altpapier. 

Claims 

1. Use of oil-in-water emulsions for treating machines or unit components for the production of cellulose, paper, 
cardboard, or carton, characterized in that the oil-in-water emulsions are used for cleaning from adhering contam- 
inants from synthetic polymer products and/or natural resins, and/or preventing contamination by adhering syn- 
thetic polymer products and natural resins, and which oil-in-water emulsions contain as oil phase component at 
least one of the following substances alone or in admixture with the other specified substances: 

1 . a saturated or unsaturated open-chain or cyclic, normal or isomeric hydrocarbon having 8-30 carbon atoms; 

2. a saturated or unsaturated fatty alcohol, a saturated or unsaturated fatty acid, a fatty acid monoalkyl ester, 
a fatty acid amide, or a fatty acid monoalkylamide of a saturated or unsaturated fatty acid, with all compounds 
mentioned under 2. having from 8 to 30 carbon atoms; 

3. a mono- or polyester of a saturated or unsaturated monobasic or polybasic carboxylic acid having from 2 
to 30 carbon atoms with polyols, with the exception of polyethylene glycols, or diesters of aliphatic and/or 
aromatic di- and/or tricarboxylic acids; 

4. a polyamide of saturated or unsaturated fatty acids having from 8 to 30 carbon atoms and aliphatic 
polyamines having from two to six nitrogen atoms; 

5. an acyclic, preferably monocyclic and/or bicyclic terpene, particularly a terpene hydrocarbon and/or a ter- 
pene alcohol; and/or 

6. a polyoxyalkylene compound based on alkylene oxides. 

2. The use of oil-in-water emulsions according to claim 1 . characterized in that the adhering synthetic polymer prod- 
ucts are adhesives and/or components of latex coatings, and/or the natural resins are components or modified 
components of processed wood. 

3. The use of oil-in-water emulsions according to claims 1 and 2, characterized in that parts of the cellulose and paper 
machines, particularly those units used for draining the material suspension, preferably the wire end and the press 
section, are treated. 

4. The use of oil-in-water emulsions according to claims 1 to 3, characterized in that the oil-in-water emulsions are 
used in an undiluted state or subsequent to dilution with water and/or organic solvents, and applied in amounts of 
from 20-500 I, preferably 100-400 I per hour and per meter of operating width of the machine in continuous or 
interval metering. 

5. The use of oil-in-water emulsions according to claim 4, characterized in that the oil-in-water emulsions are used 
in an aqueous dilution at an oil-in-water emulsion concentration of from 1-40 wt-%, preferably 5-25 wt.-%, and 
more preferably 1 0-25 wt.-%, relative to the aqueous dilution. 
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6. The use of oil-in-water emulsions according to claims 1 to 5 in the production of paper, cardboard and carton using 
waste paper. 



Revendlcatlons 

1. Utilisation d'emulsions huile-dans-l'eau pour le traitement de machines ou d'elements ^installations destinees a 
la production de cellulose, de papier, de carton-pate ou de carton, caracterisee en ce que les emulsions de type 
huile-dans-l'eau sont utilisees pour le nettoyage d'impuretes adherentes constituees de polymeres synthetiques 
et/ou de resines naturelles, et/ou pour la prevention de la contamination par des polymeres synthetiques et des 
resines naturelles, et contenant en tant que constituant de la phase huileuse I'une au moins des substances sui- 
vantes, seule ou en melange avec les autres substances mentionnees: 

1 . un hydrocarbure sature ou insature, a chaTne ouverte ou cyclique, normal ou isomere comportant de 8 a 
30 atomes de carbone 

.2. un alcool gras sature ou insature, un acide gras sature ou insature, un monoalkylester d'acide gras, un 
amide d'acide gras ou un monoalkylamlde d'acide gras d'un acide gras sature pu insature, les composes sous 
.2 comportant tous de 8 a 30 atomes de carbone 

3. un monoester ou un polyester d'un acide carboxylique mono ou multivalent, sature ou insature et comportant 
de 2 a 30 atomes de carbone et des polyols, a Pexception de polyethylene glycols, ou des diesters d'acides 
dicarboxyliques ou tricarboxyliques aliphatiques et/ou aromatiques 

4. un polyamide d'acide gras sature ou insature comportant de 8 a 30 atomes de carbone et des polyamines 
aliphatiques comportant de deux a six atomes d'azote 

5. un terpene acyclique, de preference mohocyclique et/ou bicyclique, en particulier un hydrocarbure terpe- 
nique et/ou un alcool terpenique, et/ou 

6. tin compose de polyoxyalkylene a base d'oxydes d'alkylene. 

2. Utilisation d'emulsions huile-dans-l'eau selon la revendication 1 , caract6ris6e en ceque les polymeres synthetiques 
adherents sont des adhesifs et/ou des constituants de revetements au latex et/ou les composants de resines 
naturelles ou des composants modifies du bois traite. 

3. Utilisation d'emulsions huile-dans-l'eau selon les revendications 1 et 2, caracterisee en ce que I'on traite des ele- 
ments de machines a cellulose et a papier, en particulier les elements d'essorage de la suspension de matiere, 
de preference la partie toile et la parti e presse. 

4. Utilisation d'emulsions huile-dans-l'eau selon les revendications i a 3, caracterisee en ce qu'elles sont mises en 
oeuvre a Petat non dilue ou apres dilution au moyen d'eau et/ou d'un sotvant organique, et appliquees en quantites 
de 20 a 500 I, de preference de 1 00 - 400 I par heure et par metre de largeur de travail de la machine, en mode 
continu ou discontinu. 

5. Utilisation d'emulsions huile-dans-l'eau selon la revendication 4, caracterisee en ce qu'elles sont mises en oeuvre 
en dilution aqueuse avec une concentration d'emulsion huile-dans-Peau de 1 a 40% en poids, de preference de 
5 a 25% en poids et avantageusement de 10 a 25% en poids par rapport a la dilution aqueuse. 

6. Utilisation d'emulsions huile-dans-l'eau selon les revendications 1 a 5 dans la fabrication de papier, carton-pate 
et carton a partir de vieux papiers. 
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FIG.l 

zu Be i spiel 2 

PROBE 1 

(0 -Probe J 
320 cfm 



PROBE 2 
6Std. 

Raumtemperatur 
490 cfm 



PROBE 3 
30min 60°C 
510 cfm 



PROBE A 
60min 60°C 
530cf m 



